“Séﬂintex&%' ]
1149 Budapest, Egressy utca 96-98/a
postacim: 5002 Szolnok; Pf.: 192
Tel.: +36-56-513-075
Fax: +36-56-513-076
E-mail: szilintex@t-online.hu
www.szilintex.hu




Mire Kkell figyelni a Kkiulonb0zo reprodukalo

anyagoknal?

Viasz

A viaszok nem tiamadjak meg
nagymértékben a silorub DS-
b6l készitett ontéformakat.
Ezzel egyiitt viszont, az
ontéforma hajlamos bizonyos
mennyiségili viaszt magaba
szivni. Ezért van az, hogy a
gyakran hasznalt ontéformak
felszinén viaszlera-kédasok
keletkeznek, amelyek pontatlan
reprodukciot eredményezhet-
nek.

Ovatos alkoholos lemosas
eltavolithatja a lerakodasokat,
de az ontéforma akkor valik
ismét eredeti allapotiva, ha a
viaszt 150 °C-os siitében Kiol-
vasztjuk beldle.

Helyezziik az ontéformat fejjel
lefelé az aljzatra, hogy a megol-
vadt viaszt felfogjuk.

Ontés el6tt hevitsiik az onto-
format a viasz olvadasi pontja
folé, ezzel elérhetjiik, hogy a
viasz az 6nt6forma felszinén 1évo
legkisebb részletbe is bele-
folyjon.

Gipsz

A gipsz a silorub DS ontéfor-
makat gyakorlatilag alig befolya-
solja. A friss ontéformaban ké-
sziilt els6 ontvények felszinén
kialakulhatnak légbuborékok az
ontoformanak a gipszoldattol valo
gyenge nedvesedésének koszon-
hetéen. Ez ugy el6zheté meg, hogy
a friss ontéformat bekenjiik lagy
szappanos vagy mosogatoszeres
oldattal, esetleg gipszpéppel. Ezt a
kezelést néhany ontés utan abba-
hagyhatjuk.

Elelmiszerek

A silorub DS o6ntéformakat
gyakran hasznaljak étkezési célra
késziilt formak eléallitasara is pl.:
csoki-, marcipan-, vagy fagylalt-
figurak készitésére.

Kérjiik ellendrizze az orszagaban
érvényes élelmezésbiztonsagi jog-
szabalyokat.

Az ontéformat minden esetben
hasznalat elétt legalabb 4 o6ran
keresztiil 200°C-on Kkell heviteni,
hogy az ill6 részecskék eltavozza-
nak. Tovabbi informacidért
kérjiik hivja miiszaki szakember-
gardankat.

Telitetlen poliészter gyantak

Minél magasabb a sztirol
tartalom és a keményedési
hémérséklet, annil jobban ta-
madja a gyanta az ontéformat.
Annak érdekében, hogy a lehet6
legnagyobb ontvényszamot elér-
jilk, kiilonosen fontos, hogy az
ontéformat rendszeresen mele-
gitsiikk, hogy a gumit megvas-
tagito sztirolt eltavolitsuk.

Poliuretan gyantak és habok

Ezeknek az 0Osszetevoknek a
szilikongumira Kkifejtett maro
hatiasa az alabbi sorrendben
novekszik: kionté gyantak,
rugalmas habok, keményhabok.
A habok maré hatdsa a habosité
kozeg novelésével no.

A Kkionté poliuretinhabokhoz
nyomasellenallé ontéformakat
kell hasznalni, illetve a bevésések
mélységétol fiiggéen a specialis
silorub DS P termékeket.




Ezek tamadjak altalaban legjob-
ban a szilikongumi 6ntéformakat.
Az elkészithetdé ontvények szama
csokken ha:

- a gyanta csokkend tolto tartal-
maval,

a gyanta csokkend keményedési
ratajaval

- a gyanta keményedési homér-
sékletének az emelkedésével

a reprodukalas névekvo tomegé-
vel és komplexitasaval

az ontések novekvé gyakorisaga-
val.

A leheté legnagyobb éntvényszam
elérése érdekében valasszuk ki a
legmegfelelobb gumi osszetevéket
és forditsunk nagy figyelmet az
ontéforma elkészitésére és kezelé-
sére (lIasd a kovetkezé fejezetben).
Tanacsoljuk, hogy kondicionaljuk
az éppen nem hasznalt ontéformat
100-150°C-ra melegitéssel (pl.
éjjel), hogy eltavolitsuk a gumit
megvastagité gyanta részecskéket.

Alapvetéen ugyanazok a megfon-
tolasok érvényesek, mint a gipsz
esetén. Ha a rendszerek nagyon
Iigosak (ami a miiko esetében na-
gyon gyakori) az ontvényeken fehér
lerakédasok keletkeznek a
hagyomanyos RTV-2 szilikon-gumi
keverékek hasznilata esetén.
Ezeket a lerakodasokat a szilikon
Iigos elemeinek a bomlasa okozza.
Ilyen esetekben tanacsoljuk az
ontvényekhez a silorub DS
keményitoadalék hasznalatat. A
ligokkal szemben sokkal
ellenallobb és alkalmasabb a
nagyon liugos reprodukalo
anyagokhoz, mint a kondenzalé-
keményit6 anyagok.

A hére keményedo és telitetlen fajtak
sokkal agresszivebbek, mint a
hidegen keményed6, magasan telitett
rendszerek.

Szobahémérsékletili tarolas utian a
kondenzalé, keményedé silorub DS
fajtabol frissen készitett on-
toformakat az elsé6 hasznilat elott
150°C-on néhiny o6raig utékemé-
nyiteni Kkell.

A szilikongumi ontéformak telitet-
len metakrilatokhoz nem alkalma-
sak. Altalaban mar az elsé ontvényt
sem lehet levalasztani. Még a ma-
gasan telitett metakrilatgyantik is
csak maximum 10 ontvény elké-
szitését teszik lehetévé.

A szilikongumi o6ntéformak
alkalmasak olyan fémotvozetekbdl
késziilt ontvények készitésére,
melyek olvadaspontja max. 300°C.
Az ennél magasabb olvadaspontu
fémontvények készitésére hasznal-
juk a ,,viasz-modszeres” technikat.
Fémontvények készitésére a legal-
kalmasabb a magas termikus
vezet6képességii silorub DS PR.

Hasznaljunk vékony fali 6nté-
formakat és helyezziik Oket egy
termikusan vezet6 feliiletre (fém-
lap) ontés kozben. Az ontvény
készitésénél tartsuk szem eléott, hogy
jelentésen tagulni fog, tekintettel a
szilikongumi magas termikus
tagulasi egyiitthatéjara. Ezért
hagyjunk idét a kihiilésre az ontési
miiveletek kozott.

Annak érdekében, hogy a folyé-
kony fém a legkisebb részletbe is
befolyjon, a kész, utdészaritason
keresztiilment ontéformat vonjuk
be egy vékony réteg hintéporral,
vagy vezetd feketeszénnel.
Mindezen lépések ellenére az elsé
néhany ontvényt el kell dobni, mivel
az ont6forma még mindig bocsat ki
magabdl gazt, amely a felszinen
hélyagfoltokat okoz.

Fémoéntvény készitésére a masik
technika az elektroformazas.

A silorub DS PR éntéforma
felszinét fujjuk be eziisttel (eziist
spray a fogorvosi ellatéknal kap-
haté), hogy a felszint vezetévé
tegyiik. Grafitot is hasznalhatunk,
de az eredmény gyenge lesz. Az
elektroformazo fiirdot toltsiik meg
enyhén savas, vagy ligos elektro-
littal és a leheté legalacsonyabb
homérsékleten dolgozzunk. Az elek-
trédak az ontéforma leheté legna-
gyobb felszini teriiletével érint-
kezzenek.



Mit kell tudnom a silorub DS ontoforma keverékrol?

Biztonsag

A biztonsagra vonatkozé részletes
informaciokat a biztonsagi
adatlapon talilja. Ezt az adatlapot a
silorub DS ontéforma Kkeverék
szallitasakor csatoljuk. Kérjiik
biztonsagos helyen 6rizze. Barmi-
lyen okbdl eltiinne, haladéktalanul
kérjen masikat a cégiink képvi-
seldjétol.

Tarolas

A silorub DS K Kkatalizatort,
valamint a kondenziciés uton
keményedd silorub DS gumit 5-30
°C kozotti hémérsékleten, szorosan
lezart, lehetdleg az eredeti
csomagolast felhasznalva Kkell
tarolni. Kinyitds utin a tartalyt
légmentesen azonnal ismét le kell
zarni. Sose hagyja hosszu ideig
nyitva vagy lazan visszahelyezett
feddvel a tartalyt.

A kondenzaciés uton keményedé
RTV-2 szilikongumik optimalisan
alacsony (60%) relativ para-
tartalom és 25 °C mellet kotnek a
legjobban. Ha a doboz nyitva
marad vagy rosszul van lezirva,
nedvesség keriilhet a rendszerbe.
Ez hosszabb fazékidéket és hibas
kikeményedést okoz.

A Kkatalizatorok a vizzel reakciéba
lépve pehelyszerii iiledéket képez-
nek. Tartsa mindig szorosan zarva a
tartalyt és hiivos helyen tarolja,
lehetéleg 2-25 °C kozétt. Kis
mennyiségii iiledék a kikemé-
nyedett gumi tulajdonsagait nem
befolyasolja.

Konzisztencia

Ami a konzisztenciat illeti, a silorub
DS ontoforma keverékek ontheto,
kenheté, csopogésmentes oszta-
lyokba sorolhatéak. A folyasi
tulajdonsagok a viszkozitas érték-
kel jelolhetéek: minél magasabb a
megadott szam, annal vastagabb a
keverék vagy a kenheté keverék
annal pépesebb. A csopogésmentes
osztalyok a kenhetd osztilyoktol a
folyékonysagukban kiilonboznek.

Ez azt jelenti, hogy egy megadott
maximalis réteg vastagsagig (alta-
laban 10 mm-ig) a gravitacié hata-
sara nem folynak le a fiiggéleges,
vagy ferde felszinekrol, és nem csop-
pennek el (innen kezdve csopogés-
mentes).

Reakcidoképesség

A silorub DS ontéforma keverékek
reakcioképességét a fazékidé és a
kikeményedési (kotésidé) idé adja
meg.

A fazékidé az az id6, ameddig a ka-
talizalt gumi még feldolgozhato. A
keverék hémeérsékletét 7°C-kal
emelve példaul a fazékidé megfele-
z6dik, mikézben 7°C-kal lehiitve ez
az id6 megduplazédik. A kikemé-
nyedési id6 hasonlé osszefiiggést
mutat a h6mérséklettel.

A kikeményedési id6 ugyanugy
jelenti azt az id6t, ami alatt a
kikeményedett gumi mar nem ragad,
mint a teljes kikeményedés idejét. A
specifikaciok altalaban az elsé
valtozatot adjak meg.

A kikeményedett gumi a végleges
tulajdonsagait altalaban néhany nap
mulva nyeri el. A relativ magas
homérsékleten kikeményitett
gumiknal a kovetkezé napokban
szobahémérsékleten tarolva alta-
laban Kiilonb6z6 mélységig folyta-
todik a kikeményedés.

Mind a kikeményedés idejét, mind a
fazékido a katalizator mennyisé-
gével szabalyozhato.

Akikeményedett gumi tulajdonsagai

A kikeményedett gumi legfontosabb
tulajdonsagai a mechanikai értékei.
Akeménység mellett, melyet a ,,Shore
A” érték fejez ki, a legfontosabb
tulajdonsag a szakitészilardsag.
Minél magasabb a ,,Shore A” érték,
annal keményebb a kikeményedett
gumi. A nagy erosségii gumikat a 2
N/mm’ feletti szakitészilardsag, ill.
10 N/mm feletti hasadasi ellenallas
jellemzi.

A feldolgozasi tulajdonsagokat és a
kikeményitett gumi tulajdonsagait a
felhasznalt kikeményitési rendszer
hatirozza meg.

Kondenzacios kikeményedés

A kondenzaciés kikeményedésii
RTV-2 szilikongumik folyékony
katalizator hozzaadasaval kemé-
nyednek. A fazékidé és a kikemé-
nyedési idé a katalizitor mennyi-
ségtol fiiggoen valtozik. A Kkata-
lizator hozzidadhaté minimum és
maximum értéke is meghatarozott a
kiilonb6z6 gumi osztalyoknal: akar
tal sok, akar tul kevés katalizatort
hasznalunk, a kikeményedett gumi
rosszabb tulajdonsagu lesz. Elkép-
zelheto, hogy a kikeményedés egyal-
talin nem jon létre.

A kondenzaciéos kikeményedésii
RTV-2 szilikongumik kikeménye-
dése 0-70°C kozott torténik.

80°C felett ellentétes reakci6 indul
be: arendszer megmarad vagy visz-
szafordul pépestdl egész folyékony
allapotba.

A kondenzaciéos kikeményedésii
RTV-2 rendszerek gyors és to-
kéletes kikeményedéséhez kis meny-
nyiségi nedvességre van sziikség.
Kevesebb mint 40 % relativ
paratartalomnal a kikeményedett
gumi felszine a levegdvel valo
érintkezéskor pépes vagy folyékony
maradhat. Ilyen esetekben a helység
paratartalmat megfelelé modon
(parologtato, aerosol spray, nedves
ruha) novelni kell. Vizet a gumihoz
adni TILOS!

A kikeményedett gumi altaldban
alacsonyabb alkoholt, rendszerint
etanolt vagy propanolt valaszt ki. A
gumi az alkohol teljes elparolgasa
utan hasznalhaté. Az alkohol elpa-
rolgasa sulycsokkenést okoz, ami a
kikeményedett gumi tomegének <5
%-0s, haromdimenziéju zsugoro-
dasahoz vezet.



Barmiegyéb?

Tapadas nem-szilikonokhoz

Az RTV-2 szilikonok jellemzdje az
eros elvalé hatas és a rossz tapadas,
ha egyaltalin tapad mas anya-
gokhoz. Ennek legyé6zésére az
anyag felszinét kezelni kell egy
specialis adhéziot el6segité anyag-
gal vagy alapozéval. Az alapozdk
reaktiv szilinok vagy szilikon-
gyantak alacsony viszkozitasi olda-
tai. Az oldészer elparolgasa utan a
kornyezet nedvességének Kkitéve
gyantafilmet képez, ami a
szubsztratumot a gumiontéfor-
mahoz kéti. Az alapozot aszerint
kell megvalasztani, hogy az
anyagfelszin nedvszivo vagy sem, és
hogy melyik silorub DS osztalyt
hasznaljuk.

Hogyan hozzuk létre a kotést:

o Erdesitsiik meg a szubsztratum
ragasztani kivant felszinét, pl.
dorzspapirral vagy homok-
favassal.

o Portalanitsuk a felszint és
zsirtalanitsuk acetonnal vagy
lakkbenzinnel.

o Vigyiik fel az alapozét kefével,
sprayvel vagy meritéssel.

o Hagyjuk szaradni kb. 1 érat
szobahémérsékleten, minimum
40 %-os paratartalomnal.

A legjobb eredményeket akkor
érjiik el, ha a gumi a lehetd
leglassabban szarad. A maximalis
tapadas a teljes kikeményedés utin
nem kevesebb, mint 72 éraval jon
létre.

Tapadas a kikeményedett gumik-
hoz

A kikeményedett szilikongumikhoz
val6 tapadashoz a hagyoményos a-
lapozék nem hasznalhatéak. Mind-
azonaltal a kondenzicidéval Kkike-
ményo silorub DS osztalyok meg-
feleloen eros kotést hoznak létre, ha
a kikeményedést olyan, relativ fris-
sen készitett kikeményedett gumi-
val

hozzuk létre, amelyet acetonnal vagy
lakkbenzinnel megtisztitottunk.
Ekkor ugynevezett ,lemezes kotés”
keletkezik.

Kotés nem-szilikonokkal

A silorub DS kikeményedett gumik
konnyen kothetoek mas anyagokhoz
az egykomponensi (RTV-1)
szilikongumi ragaszté hasznalataval.
Kezeljiikk és alapozzuk az anyag-
felszint.

Tisztitsuk meg a szilikongumi felii-
letét acetonnal, vagy lakkbenzinnel.
Vigyiik fel a szilikongumi ragasztot
mindkét részre és azonnal nyomjuk
O6ket egymashoz.

Ha sziikséges, csusztatassal igazit-
suk 6ket pontosan dssze.

Toroljilkk le az oldalan kibuggyanod
felesleges ragasztot.

Az eros kotés a vastagsagtol, a
kornyezet paratartalmatél és a
hémérséklettol fiiggden, altalaban 1-
2 nap utan érheté el.

A ragaszté keményedése sorian
érezhetd ecetsav szag a Kkikemé-
nyedés befejeztével teljesen meg-
sziinik.

Kotés kikeményedett szilikon gumi-
val

Tisztitsa meg a kotni kivant felszint
acetonnal vagy lakkbenzinnel. Vigye
fel az RTV-1 szilikongumi ragasztot
vékony rétegben és azonnal nyomja
oket egymashoz. Egyebekben a folya-
mat azonos a ,,Kotés nem-sziliko-
nokkal” részben leirtakkal.

A sériilt ontoformak javitasa

A kondenzaciés kikeményedésii

silorub DS osztalyokb6l Kkésziilt,

sériilt ontéformak javitisa azonos

osztalybol, frissen készitett anyaggal

torténik:

« Ovatosan tisztitsa meg a sériilt
teriileteket acetonnal vagy lakk-
benzinnel.

« Ovatosan huzza szét a repedé-
seket.

e Vonja be a repedés mindkét ol-
dalat egy vékony réteg katalizalt
gumival és zarja ket ismét 6ssze.

o Torolje le a feleslegben kibugy-
gyanod anyagot.

Szinezés

A silorub DS szilikongumik,
feltételezve, hogy rendelkeznek a
megfelel6 alapszinnel, barmilyen
arnyalatra szinezhetéek a szinezé-
paszta max. 4 sulyszazalékos
hozzaadasaval.

Gumi maradvanyok eltavolitasa

A nem kikeményedett silorub DS
ontéforma adalékok a tartalyboél
vagy ruhazatrél koénnyen eltavo-
lithatéak zsiroldo oldészerekkel,
mint pl. acetonnal vagy lakkben-
zinnel. A tartalyban 1évé maradva-
nyokat, ha hagyjuk kikeményedni,
akkor konnyebb eltavolitani. A ki-
keményedett anyagot csak me-
chanikusan lehet eltavolitani. Ezt
konnyebb elvégezni, ha elébb
oldészerrel megduzzasztjuk. Felol-
dani nem lehet.

Ugyeljen a megfelels munkaruha
viseletére.

Megnovekedett élettartam

A silorub DS ontéformak élet-
tartama a megfelelé tapadasgatlo
szer hasznalataval gyakran meg-
hosszabbithat6. Ezek a felhasz-
nalastol és a reprodukalé anyagtél
fiiggéen Kiilonbozoek. A legegy-
szeriibb esetben elegendé, ha az
ontoformat mosogatoszeres oldat-
tal vagy alacsony viszkozitasid
szilikon folyadékkal vonjuk be.
Megolvasztott viasz vagy nagy-
viszkozitasu szilikon folyadékok
szintén megfeleloek. Bizonyos fel-
hasznalasoknal célszeri valaszfal
rétegeket hasznalni, amik azutin
atkeriilnek az 6ntvényre.



Ki tudja megmagyarazni a szovegben

seket?

Az illesztés pontossaga, pontos
illesztés

Az a pontossag, amivel az onté-
forma részek egymashoz illeszked-
nek nem Kkivanatos Ontési varrat
nélkiil, tehat: a héjont6forma torzi-
tasmentes illesztése a tamasztékba.

Beagyazas

Két vagy tobb részbdl allo onto-
forma készitésénél haszniljak. A
modell masodik, vagy egyéb része-
inek a betakarasa felhordassal vagy
ontéssel az osztovonalig.

Bevagas

Mélyedés vagy kiemelkedés a mo-
dell felszinén, ami a felszin felé elvé-
konyodik.

Csopogésmentes

Olyan Kkatalizalt gumik, amik a
gravitacio hatisara nem folynak,
ha fiiggdleges vagy ferde feliiletre
viszik fel 6ket, hanem megérzik a
formajukat vagy vastagsagukat.

Ekszikkator

Nyomasnak ellenallé iiveg, vagy
miianyag edény, amit vakuum-
pumpa segitségével a katalizalt
gumi légtelenitésére hasznalnak.

Evakualas/evakualt
A Kkatalizalt gumi légtelenitése
vakuum alatt.

Felso réteg
A masodik szilikongumi réteg, ami
a finom rétegre keriil felhordasra,
altaldban szoérassal egy tixotropi-
kus vagy csopogésmentes silorub
DS osztaly.

Finom réteg

Az elso szilikongumi réteg, amit a
héjontéoforma készitése soran
rendszerint ecsettel a modellre
felvisziink az enyhén tixotropikus
gumibél, hogy teljesen buborék-
mentes ontéforma felszint kapjunk.

Héjontoforma

Kevesebb, mint 2 cm vastagsagu
ontéforma, melynek létrehozasa
ontéssel vagy kenéssel torténik.

A hasznalatnal a stabilitasiahoz
tamasztékra van sziikség.

Hézagolé/hézagolas

Modellezé anyag, amit a modell és a
tamaszték kozé tesznek az oOnto-
forma készitésekor és elveszik, mie-
16tt a katalizalt gumit beontik.

Katalizalas/katalizalt
Az alap gumimassza és a katalizator
osszekeverése megmunkalhaté gumi
eléallitasa érdekében.

Katalizator

Adalék, ami a kikeményedést
gyorsitja. A kondenzaciés kikemé-
nyedésti silorub DS osztalyoknal
szerves-6n adalékot hasznalnak.

Keresztkotés

Olyan anyag, amely legalabb 3
reagens csoportot tartalmaz, amelyik
reakcioba 1ép a szilikon- polimerrel
és haromdimenzids keresztkotést hoz
létre.

Kikeményedés

Kémiai reakcio6 a kikeményed6 kozeg
és legalabb harom szilikon- polimer
lanc végei kozott. Ez a reakcio a
szilikongumi alapot elasztomerikus
formava valtoztatja.

Kikeményedésiido

Az az id6, amig a gumiéntéforma a
modellrél a sériilés veszélye nélkiil
levalaszthato.

Kondenzacidés kikeményedés

Az RTV-2 szilikongumi kikemé-
nyedési mechanizmusa. Mellék-
termékként illékony, alacsony
molekulasulyu alkohol képzédik.

Konzisztencia
Egy anyagnak a folyasi és defor-
malodasi tulajdonsagai.

talalt szakkifejezé-

Légtelenités/1égtelenitett

A gumialap és a katalizator odssze-
keverésekor beszorult levegé elta-
volitasa.

Lezardok
Az osszeszereléskor a pontos
illesztés érdekében kiképzett
reteszek vagy bemélyesztett fel-
szinek.

Nagyszilardsagu
Nagy szakitoszilardsagiara kike-
ményedett gumi.

Osszetevok

Két vagy tobb részbol allé rendszer
része. A kondenzaciés kikemé-
nyedésii rendszer a silorub DS
osztaly alap gumimasszajabol és
katalizatorabol all.

Reakci6 termékek

A reakcié soran kialakult anyag. A
kondenzaciés kikeményités soran
elillano illékony alkohol példaul
szintén reakcio termék.

Reprodukalas
A modell pontos masianak az
elallitasa.

Reprodukalé anyag
Ontvényekhez hasznalt anyag.

Reprodukcio
A modell pontos masa.

RTV-1szilikongumi
Egykomponensii szilikongumi, ami
szobahdmérsékleten keményedik
ki. Az RTV-2 kikeményedett gumi
ragasztasara, javitasara is hasz-
nalhaté.

RTV-2 szilikongumi
Kétkomponensli gumi, ami szoba-
homérsékleten keményedik ki (vul-
kanizalodik-RTV).

Rugalmassag

Az anyagnak az a képessége, hogy
deformalas utan visszatérjen az
eredeti allapotaba.



Shore keménység

A kikeményedett gumi kemény-

ségének (bemetszési keménység)

mérészama. Két keménységi
skala hasznalatos:

- a Shore A: a szokasos gumi ke-
ménység tartomanyara,

- a Shore 00: a szélséségesen
alacsony keménységi tarto-
manyra.

Szilikon polimer
Hosszalancu adalék, ami valta-
kozva oxigén és szilikon atomok-
bdl all, utobbi két szerves csopor-
tot hordoz; a lanc mindkét végén
egy reaktiv csoportban vég-
zodik.
Tamaszték
Merev anyagbél (mint pl. gipsz,
vagy formazé gyanta) készitett
vaz, ami megvédi a héjonto-
format a torzulastél a repro-
dukalé anyag a beledntéskor
vagy tarolas kozben.

Tixotropikus

A visszafogott aramlasu; a gyen-
gén siiritettél a teljesen csopo-
gésmentes gumikompozicidék
mindsitoje.

Tokéletlen keményedés
Befejezetlen vagy sikertelen ke-
resztkotés, ami csokkent szilard-
sagban, vagy szélséséges esetben
a gumiban vagy annak felszinén
a ragadostol egészen a folyékony
allapotig mutatkozik meg.

Tombontéforma

Az az ontéforma, amelyik tobb,
mint 3 cm vastag és ontéssel vagy
belenyomasos technikaval ké-
sziil. Belso stabilitisanak ko-
szonhet6éen 6ntamaszto.

Utokeményités/utokeményi
-tett

Levalasztas utan a gumiontéfor-
ma melegitése, hogy a kike-
ményedett gumi elnyerje vég-
leges tulajdonsagait.

Vakuum

Az a levegé nélkiili tér, ami a
vakuumszivattyu segitségével el-
vont levegé helyén keletkezik: a
folyékony silorub DS osztaly
légtelenitéséhez maximum 20
mbar megmaradé nyomasi vaku-
um sziikséges.

Vakuumszivattyu
A levegé kivonasahoz sziikséges
eszkoz a vikuum eldallitasara.

Valaszfal

Két vagy tobb részbél allo
ontéforma készitésénél hasznal-
jak. Agyag vagy modellez6 anyag
(pl. gyurma) felvitele a modellre
az osztovonal mentén az egyes
ontéforma részek elvalasztasara.

Viaszmodszeres ontési elja-
ras

,Befektetéses ontés”-nek is
hivjak: 400°C feletti olvadasponti
fémeknél hasznalatos reproduk-
cios modszer, ami Kkozvetleniil
nem alkalmazhaté az RTV-2
szilikongumib6l késziilt onté-
formaknal.

Viszkozitas

Az adalék allaganak jellemzdje:
folyékony, kenheté vagy gytr-
haté. A viszkozitast milipascal
masodpercben adjiak meg: mPa s.
Minél magasabb az érték, az ada-
1ék annal kevésbé képes folyni.

Vulkanizacid, vulkanizalas
Lasd: Kikeményedés
Zsugorodas

A gumi méretbeli és sulybeli
csokkenése a kikeményedés soran
keletkezo illékony alkohol elpa-
rolgasa kovetkeztében; kizarolag
a kondenzaciéos kikeményedéses
silorub DS osztalyoknal.




