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Keérdezni nem szégyen

A silorub DS ontéanyagok szobahémérsékletre
kikeményedé kétkomponensii (RTV-2) szilikon-
gumik, amelyeket kivaldo reprodukciés hiiség
jellemez. Megfelel6 anyagvaltozat all rendelkezésre
mindenfajta ontominta készitéséhez, legyen az
barmilyen bonyolult, és valamennyi o6ntéanyag
hasznalatahoz, legyen az viasz, gipsz, beton,
ontégyanta, vagy alacsony homérsékleten olvadé
fémotvozet.

Nagyfoku rugalmassaguknak és kivalé nemtapado
képességiiknek koszonhetden a silorub DS gumik
nagyon konnyen levalaszthatéak a modellrél. Az
ontéanyaggal szembeni ellendllésaguk miatt gjra és
ujrafelhasznalhatdéak.

Ezek a Kkivalé eljarasi tulajdonsagok teszik a
silorub DS anyagokat az ontéminta készitésben
nélkiilozhetetlenné mind ipari gyarték, mind
miivészek, kézmiivesek, részére.

Ez a kézikonyyv igyekszik gyors valaszt adni
mind a kezddk, mind a szakmabeliek
részér6l felmeriilé specidlis gyakorlati
kérdésekre.

Milyen 6ntémintak vannak?

Mi alegjobb 6ntéminta készitési technika?
Melyik anyag a legmegfelelébb?

Ha barmi kérdés felmeriil, amire a valasz
nem szerepel ebben a kiadvanyban, szakem-
bergardank készséggel all a rendelkezésére,
hogy az On segitségére legyen.

Hivjon! Oriiliink, ha segithetiink.




silorub DS ontéanyagok minden tipusi ontémintahoz hasznalhatéak, nehézségi
foktol fiiggetleniil. A technika megvalasztasa egyértelmien a masolando modell
méretétdl és kiilalakjatol fiigg.

Az itt bemutatott tablazat ismerteti a legfontosabb modell
tipusokat és segit kivalasztani a legmegfelelébb 6ntéminta

készitési technikat.

Modell tipusa _ nt6forma készitési technika Elényok

Sik hatoldal.

Egyrészes tombontéminta.

Kevésbé munkaigé-

Viszonylag nagy

Sik eldoldal, vagy kicsi aléhaj- EMék Ontéses vagy sajtolésos techni- nyes. szilikongumi i-
lasok, hornyok. Korlatozott mé- ka. Stabil 6ntéminta. gény.
retéimodellek
Sik hatoldal. Egyrészes héjontéminta. Az dntvény kis erével ~ Munkaigénye-
M¢ély alahajlasok, vagy hornyok. Ontéses vagy kenéses technika. kivehetd a mintabol. sebb, mint a
Tetszoleges méretti modellek. Dombormiivek Viszonylag kis szili- tombontéminta
kongumi igény. (tamaszték sziik-
séges).
Minden oldalon formézott, Egyrészes tdmbontéminta. Kevesbé munkaigé-  Viszonylag nagy
komplex alakzat. Eltavolitisa osztdovonal mentén  nyes, mint egy kétré-  szilikongumi i-
Mély alahajlasok. ) torténd felvagassal. Hasznalat:  S7€S tombontémin-  gény.
Korlatozott méretii modellek. Ipari két, vagy tobbrészes tombontd- taval.
prototipusok mintaként. Ha sziikséges, vaku- Stabil Sntominta.
umozni kell.
Talp, talpazat, komplex alakzat. Egyrészes héjontéminta. Kevésbé munkaigé- Munkaigénye-
Mély aléhajlésok, hornyok. Eltavolitds az oldalan felva- — nyes, min‘takétrészes sebb, minF a
Korlatozott méretii modellek. géssal. héjontémintaval. Az  tombontéminta
Haszndlat: egyrészes héjonts- ontvény kis erével el-  (tamaszték sziik-
R g mintaként, ami kihajlassal nyit- taYOI,lth,atO SR
Trofedk, kisebb " mintdbol.
szobrok l}ato; i L Viszonylag kis szili-
Ontéses vagy kenéses eljarassal. kongumi igény.
Minden oldalon formazott, sik, Két- vagy tobbrészes tombont6-  Nagy stabilitisi 6n-  Viszonylag mun-
vagy csekély alahajlasok, hor- minta. Ontéses vagy sajtolasos  tominta kaigényes. Nagy
nyok. o Oskori leletek,  technika. szilikongumi i-
Korlatozott méretti modellek. Gk gény.
Minden oldalon formazott, Két- vagy tobbrétegli héjonts- Az ontvény kiserével ~ Munkaigénye-
komplex alakzat. Mély aléha_]lé- minta. OHtéses vagy kenéses eltavolithato az ont6- sebb, mint a
sok, hornyok. technika. mintdbol. Viszonylag  tgmbontdmint
Tetsz6leges méretli modellek. Nagy szobrok ki s szilikongumi (tamaszték
1eeny: sziiksé
ges).




Mire kell figyelnem a modell el0késziteésenél?
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A silorub DS ont6forma-anyagok konnyedén elvalnak az anyagok
tobbségétdl, amelyekbdl a modellek késziiltek. Mindazonaltal altalaban
tanacsos id6t szanni a modell elokészitésére.

o Gondosan tisztitsuk meg az 0sszes feliiletet, hogy eltavolitsuk a port,
koszt, olajat, stb. és ne felejtsiik el a nehezen hozzaférheto részeket sem.

e Ahollehet, amodell laza részeit erdsitsiik meg; ha nem lehet, tavolitsuk
ela biztonsagos megdrzés érdekében.

o Toltsiik ki a sériilt teriileteket, vagy felszineket, réseket vagy repedéseket modellez6 anyaggal (pl. gyurma),
vagy kitdltével, hogy megakadalyozzuk az dntéminta-anyag hozzatapadasat a modellhez.
Tomitsiik el a pordzus, vagy abszorbens feliileteket, vagy vonjuk be filmréteggel.
Az érzékeny feliileteket vonjuk be filmréteggel, vagy mas megfelel6 anyaggal, hogy megel6zziik a piszko-
lodast, elszinezddést, vagy mas, nem kivanatos elvaltozast.

e Vigylink fel egy réteg tapadasgatlo szert (pl. silorub DS SEPARATOR) barmilyen anyagra, ugymint
iiveg, porcelan, keramia vagy szilikongumi, ami egyébként szilikongumival kémiai kétést hozhatna 1étre.

e A sima, nem-abszorbens feliiletekhez altalaban nincs sziikség tapadasgatld szerre. Mindazonaltal, ha a
modellt tobb 6ntdminta készitéséhez is hasznalni akarjuk, érdemes tapadasgatlo szert felvinni, nehogy az
ontéminta felszinén szilikon bevonat alakuljon ki.

Figyelmeztetés:

Emlékezzen arra, hogy az el6készités hatassal lehet a modell kiillemére. Példaul a fa megsotétiilhet, a
természetes vagy mesterséges ké kifakulhat. Eppen ezért nagyon ajanljuk, hogy egy nem feltiing teriileten
végezzen eldzetes probat, hogy megtudja, milyen elvaltozasra szamithat. Ez a probadntés azt is megmutatja
Onnek, milyen tisztdn és kdnnyedén levélaszthato a kikeményedett szilikon.



Osszefoglalo tablazat:

Vizben oldhato
szintetikus gyantak,
mint pl. metil-celluloz
(tapéta ragasztd), vagy
polivinyl-alkohol, 100
rész viz sulyra 4-10
suly egység szilard
anyag oldatban.

Szappan, vagy nedve-

sité szer (pl. mosoga- o Ha sziik-
toszer) koncentralt Ha sziikséges séges
oldata.

Viasz vagy paraffin;
folyadék, vagy 5-10 %-
os oldatként xylol vagy
kénmentes lakkbenzin.

Petrolatum (pl. vaze-
lin) gyogyszer tiszta-
sagu.

Vizben oldhato
szintetikus gyantak,
mint pl. metil-
celluléz (tapéta
ragaszto), vagy
polivinyl-alkohol,
100 rész viz sulyra
4-10 suly egység
szilard anyag
oldatban.

Ha sziikséges

Szappan, vagy ned-

vesité szer (pl. mo- Ha sziik-
sogatoszer) séges
koncentralt oldata.

\Viasz vagy paraffin;
folyadék, vagy 5-10
%-os oldatként xy-
lol vagy kénmentes
lakkbenzin.

Ha sziik-
séges

Petrolatum (pl.: va-
zelin) gyogyszer
tisztasagu.

Ha sziik-
séges

'Egetett agyag, beton, miikd, vagy természetes k6, mazatlan porcelan, csontok, stb.

*Uveg, porcelan, méazas keramia.

*Modellezé &sszetevok: szerves gumi, hidegenvulkanizalt epoxigyantdk, poliészter gyantdk,
kondenzacids, vulkanizalt RTV-2 szilikongumik, stb.

poliuretanok,




Hogyan keészitsem elo az ontomasszat?

Minden, amire sziiksége van:

e 0,1 g pontossag mérleg, vagy meérdedény, pipetta, vagy egyszer-
hasznalatos fecskendd

tiszta fém, vagy miianyag, lehetdleg polietilén edények

fém, fa, vagy mllanyag spatula, merev, rovid sortéjii kefe

mechanikus keverd, motoros furd keverdfe; ratéttel

vakuumszivattyl (olaj vagy vizsugar szivattyu) €s vakuumedeény: pl. tiveg
vagy milanyag exszikkator

o zsiroldo olddszer (pl. lakkbenzin vagy aceton)

e Mindig alaposan keverjlik el az 6sszes Onthetd anyagot €s alkotoelemet mielStt
kiontjiik azokat az edénybdl, vagy dolgozunk veliik az edényben.
Eldnydsebb mechanikus keverdvel keverni. A keverés egyenletesen eloszlatja a
toltdanyagokat és javitja azoknak a nagy nyiroszilardsagu anyagvaltozatok
aramlasi tulajdonsagait.

e A nagy nyiroszilardsagi anyagvaltozatok tarolds soran bestirisodhetnek, de
alapos felkeveréssel ismét folyékonnya tehetéek.



Pontosan mérjiik ki a sziikséges

hozzavalokat, mivel csak a
szigoruan betartott keverési
arany eredményezi az azonos
fazék- és kikeményedési idoket,
illetve a meghatarozott tulajdon-
sagi kikeményedett gumikat.

Figyelem!

A silorub DS gumit és a kataliza-
tort ossze kell keverni.

Keverjiik 6ssze homogénné spatu-
laval, illetve nagyobb mennyiség
esetén mechanikus keverovel.

Keverés kozben a spatulaval rend-
szeresen kaparjuk le a terméket az
edény falaroél.

Ha a méroedényt légtelenitésre is
haszniljuk, akkor az edény térfogata
legaliabb négyszerese legyen a

katalizalt guminal.

Ahhoz, hogy buborékmentesen
vulkanizalt termékeket kapjunk,
a folyékony keveréket csokken-
tett nyomason (10 vagy 20 mbar)
ekszikkatorban vagy vakuum-
edényben légteleniteni kell.

Figyelem: a levegdelszivas
hatasara a katalizalt keverék
térfogata erdsen megno, ezért a
légtelenito edényt teljes térfoga-
tanak maximum az egynegyedéig
toltsiik meg.

A légtelenités soran a gumi
térfogata el6szor erdsen megna és
altalaban o6sszeesik, mielott eléri
az edény Kkarimajat. Ha ugy
tiinik, hogy ki akarna futni,
pillanatra engedjiink levegdt
bele. Addig ismételjiik a folya-
matot, amig a Keverék teljes
vakuum alatt teljesen 6sszeesik.
Ezutan azonnal sziintessiik meg a
vakuumot.

A légtelenités nem tarthat tovabb
5 percnél. Az eljarast nem szabad
addig folytatni, amig tobb
buborék mar nem Kkeletkezik,
kiilonben el6fordulhat, hogy
bizonyos, a tokéletes vulkanizalé-
dashoz sziikséges alkotdelemek
eltavoznak.

A kész pasztiba keveredett
légbuborékokat ugy is eltavolit-
hatjuk, hogy a folyékony, kész
pasztat 50-60 cm-rél, nagyon
vékony sugarban ontjiik a kivant
feliiletre.




Hogyan ontok egyrészes tomb ontomintat?

Minden, amire sziikség van:

o Egy megfelelen sima, sik, nem
abszorbens alaplap

o Fa, milanyag, vagy fémlapok az
ontédoboz elkészitéséhez

e Pecsétviasz vagy modellezd
anyag (pl. gyurma) a modell
rogzitéséhez ¢és az Ontddoboz
csatlakozasi pontjainak a
tomitéséhez

e Rovidszériikefe

o Tapadasgatld szer és kendanyag
(vazelin, folyékony szappan,
mosogatoszer), hogy megkony-
nyitse az dntvény eltavolitasat
silorub DS £-20, f-30, f-35
silorub DS K katalizator

|_I_I_I_I_I_J_|

Készitsiik el6 a modellt

(lasd S. oldal).
Rogzitsiik a modellt az alaplaphoz
és készitsiink 6ntédobozt a modell
koré. A doboz legyen legalabb 2
cm-rel szélesebb és magasabb,
mint a modell.
Tomitsilk az ontédoboz és az
alaplap kozotti széleket modellezd

anyaggal (pl. gyurma).
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Ontsiik a katalizalt és légtelenitett
szilikongumit vékony sugiarban a
modellre olyan kozel az 6ntéminta-
hoz, amennyire csak lehet.

Probaljuk meg az 6ntéanyagsugar-
nak a modellel valo elsé érintkezési
pontjit nem valtoztatni.

Ha légtelenité berendezés nem all
rendelkezésre, a katalizalt keverék-
bél vigyiink fel egy vékony réteget a
modellre kemény, rovidszori ecset-
tel (hogy elkeriiljiik a buborékokat
a felszinén) és ontsiik ra a maradék
gumit olyan magasrdél, amilyenrdl
csak tudjuk.

Ontsiink elegendé szilikongumit
ugy, hogy a modell legmagasabb
pontjat legalibb 1 cm vastagon
fedje.

nsiioial

Ha a kikeményedési idé letelt
(max. 24 oran beliil), tavolitsuk el
az ontédobozt és vegyiik le az
6mintat a modellrél.




Minden, amire sziiksége van:

o Egy megfelelden sima, sik, nem
abszorbens alaplap

o Fa, milanyag, vagy fémlapok az
ontddoboz elkészitéséhez

e Pecsétviasz vagy modellez6
anyag (pl. gyurma) a modell rog-
zitéséhez ¢és az ontddoboz csatla-
kozasi pontjainak tomitéséhez

e Milanyag film vagy aluminium
folia, ami védi a modellt a
szennyezddéstol (opcionalis)

e Bedgyazo anyag: agyag vagy
barmilyen modellezé anyag, pl.
gyurma

¢ Jeldlo filc az osztovonalak meg-
rajzolasédhoz (opcionalis)

e Csovek vagy szogek, amik

lezaro, illetve a tavtartd szerepét Készitsiik el a modellt

toltik be a szell6zOnyilasokhoz és (l4sd 5. oldal).

a bedntd csatornakhoz (opciona-

lis) ) o Dontsiik el, hol legyen az osz-
o Kemény, rovidszorii kefe tévonal, és ha lehetséges, jeloljiik
o Tapadasgatlo szer: vazelin, viasz- meg a modellen. A vonal kivesse

olrda}t, 5"0_""? PS az éleket, ne keresztezzen nagy,
o Fur6 (opcionalis) sima feliileteket és ossza a modellt

silorub DS £-30,f-35 két egyenld részre ugy, hogy min-

silorub DS K katalizator den nyilast a lehetd legszimmetri-

kusabban osszon két részre.

A modell alsé felét takarjuk le
foliaval, hogy megvédjiilk a be-
agyazé anyagtol valé elszennyezd-
déstol.

Rogzitsiik a modellt az aljzathoz
és készitsiink koré a modellnél
legalabb 2 cm-rel szélesebb és
magasabb 6ntédobozt.

% Ha a modell talapzaton all, tegyiik
&, ugy, hogy a talapzat kozvetleniil az
ontodobozra fekiidjon fel, ezaltal
bedmldé csatornat képezve az
ontéanyag részére.

Az ontédoboz és az alaplap kozotti
széleket tomitsiik modellezo

anyaggal (pl. gyurma).




Ha nem olvaszthaté beagyazo-
anyagot hasznalunk (pl: agyag,
vagy modellez6é anyag, mint pl. a
gyurma):

Készitsiink a beagyazéanyagbdl
egy megfeleld6 méretii lapot,
valamivel nagyobbat, mint a
modell, és megfelel6 vastagsagut
atabla kozepén a modell részére.

Vagjunk a bemélyedések forma-
jara zsilipeket, vagy helyezziink
el helymeghatirozo szogeket a
beigyazéanyagba, amivel bizto-
sitjuk a két oOntominta rész
pontos illeszkedését.

Ha sziikséges, nyomjunk félig
csoveket, vagy szogeket a bea-
gyazoanyagba, hogy a levegé ol-
daliranyba tavozni tudjon.

Ha olvaszthaté beagyazdéanyagot
hasznalunk (pl.: modellezé viasz):

Olvasszuk meg a beigyazdéanya-
got. Ha a modellen az oszt6vonal
vizszintes, toltsiik fel beagyazé-
anyaggal az osztévonalig. Egyéb-
ként toltsiik a beagyazéanyagot a
lehetd legnagyobb magassagig.

Hagyjuk a beagyazéanyagot
megszilardulni és amennyiben
sziikséges, nyomkodassal igazit-
suk hozzd a modell osztévona-
lahoz.

Vagjunk a bemélyedések forma-
jara zsilipeket, vagy helyezziink el
helymeghatarozé szogeket a
beagyazéanyagba, amivel bizto-
sitjuk a két 6ntéminta rész pontos
illeszkedését egymashoz.

Ha sziikséges, nyomjunk be csove-
ket, vagy szogeket félig a beagya-
z6anyagba, hogy a levegé ol-
daliranyba tivozni tudjon.
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Az 6ntéminta elsé részének elké-
szitéséhez ontsiik a katalizalt és
légtelenitett szilikongumit vé-
kony sugarban a modellre olyan
kozel az ontémintahoz, ameny-
nyire csak lehet. Probaljuk meg a
sugarnak a modell elsé érintési
pontjat megtartani.

Ha nincs légtelenité berendezé-
siink, a katalizalt Kkeverékbol
vigyiink fel egy vékony réteget a
modellre kemény, rovidszori
ecsettel (igy elkeriiljiik a bubo-
rékok képzodését a felszinen) és
ontsiik ra a maradék gumit olyan
magasrol, amilyenrdl csak
tudjuk.

Ontsiink elegendé szilikongumit
ugy, hogy a modell legmagasabb
pontjat legalabb 1 cm vastagon
fedje.
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Ha a kikeményedési ido6 letelt (max. 24
oran beliil), tavolitsuk el az ontédobozt és
vegyiik le az ontomintat a modellrol.

Vegyiik le az aljzatot, szereljiik szét az
ontédobozt és tavolitsuk el a beagya-
zoanyagot és a keretet. Hagyjuk a kész on-
toOmintarészt a modellen.
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Szereljiik ujra 6ssze az ontédobozt.

Az els0 ontominta rész szabad feliileteire
vigyiink fel tapadasgatlo szert (pl.:
silorub DS ), hogy ne
tapadjon hozza a masodik részhez.



Ontsiik a katalizalt és légtelenitett Ha a masodik rész kikeményedési Ha szell6z6- és beontényilasok
szilikongumit vékony sugirban a ideje is letelt, tavolitsuk el az céljara csoveket vagy szogeket nem
modellre olyan kézel az onté- ontéddobozt és vegyiik le az tettiink az anyagba, akkor a
mintahoz, amennyire csak lehet. ontémintita modellrél.

Probaljuk meg a sugarnak a modell
elso érintési pontjat megtartani.

Alternativaként:

Ha nincs légtelenité berendezé-
siink, a katalizalt keverékbél
vigyiink fel egy vékony réteget a
modellre kemény, rovidszori
ecsettel (hogy a buborékokat a
felszinén elkeriiljiik), és ontsiik ra a
maradék gumit olyan magasrol,
amilyenrdl csak tudjuk.

Ontsiink elegendé szilikongumit
ugy, hogy a modell legmagasabb
pontjat legalabb 1 cm vastagon
fedje.
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megfelelé pontokon firjunk lyu-
kakat, hogy a reprodukalé anyagot
be tudjuk 6nteni.




Hogyan készitsek egyrészes héjontomintat?

Minden, amire sziiksége van:

o Egymegfeleld sima, egyenes, nem abszorbens aljzat

e Ha tamasztékot kell csinalni gipsz bedntéssel:
fémlapok az 6ntédoboz elkészitéséhez

o Pecsétviasz vagy modellez6 anyag (pl. gyurma) a
modell rogzitéséhez és az 6ntddoboz csatlakozasi
pontjainak a rogzitéséhez

e Miuanyag film vagy aluminium fo6lia, ami védi a
modellt a szennyezodéstdl (opcionalis)

o Csovekvagy szogek - amik a lezaro, illetve a tavtarto
szerepét toltik be - a szell6z06 nyilasokhoz és a bedntd
csatorndkhoz (opcionalis)

o Agyag vagy modellezd anyag (pl. gyurma) hézagolo
rétegként a gumihoz

o Gipsz, lvegszalas poliészter vagy epoxigyanta a
tamaszték elkészitéséhez ontéssel vagy teritéssel

e Spatula

o Rovid szorii kefe (opcionalis)

o Furo (opcionalis)
silorub DS f-35, f-40
silorub DS KXkatalizator

Készitsiik el6 a modellt (1asd 5. oldal) és rogzitsiik az
aljzathoz.

Vonjuk be a modellt filmmel vagy féliaval, hogy a
hézagolo anyag dssze ne piszkitsa.

Vonjuk be egyenletesen agyag vagy mas modellezo
anyaggal (pl. gyurma) kb. 1 cm vastagon, hogy a
bevagasokat teljesen Kitoltse vagy takarja.
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A tamaszték elkészitéséhez készitsiink
ontédobozt: legalabb 3 cm-rel szélesebbet és
magasabbat, mint a modell.

Tomitsiik modellez6 anyaggal (pl. gyurma) az
ontodoboz és az aljzat kozotti hézagokat.

Ontsiik fel gipsszel az 6nt6dobozt a pereméig.
Alternativaként:
Hasznaljunk iivegszalas poliésztert vagy

epoxigyantat. Ez utébbinal elképzelhetd, hogy
nincs sziikség ontédobozra.

Miutan a tamaszték megszilardult, tavolitsuk
el az ontédobozt és jeloljiik meg a tAmaszték

pontos helyzetét az aljzaton.

Minden réteget tavolitsunk el a modellraol.



Ha szell6z6- és bednté nyilasok céljara csoveket vagy szogeket nem tettiink a
tamasztékba ontés vagy Kkenés kozben, akkor fir-junk oOntécsatorniakat a
legalacsonyabb és szell6z6csatornakat a legmagasabb pontokon. Ez majd
megakadalyozza az iireg kiontésekor 1égzsakok kialakulasat.

A jelolések segitségével helyezziik a timasztékot pontosan a modell f6lé és szereljitk
oOssze az ontédobozt.

Ontsiik a katalizalt és légtelenitett szilikongumit vékony sugirban az onté-
csatornakba, mikozben razzuk/mozgassuk az ontémintat, hogy az osszes felszini
résbe befolyjon levego bezarddasa nélkiil.

Folytassuk az 6ntést addig, amig a gumi a szellozényilasban lathatova valik.
Alternativaként:

Ha nincs légtelenité berendezésiink, a katalizalt keverékbél vigyiink fel egy vékony
réteget a modellre kemény, rovidszorii ecsettel, miel6tt a tamasztékot ratessziik. Ezzel
megakadalyozhatjuk, hogy a modell felszinéhez légbuborék tapadjon. Helyezziik
vissza a tamasztékot és ontsiik ra a maradék gumit vékony sugarban olyan magasrél,
amilyenrol csak tudjuk.

A kikeményedési id6 leteltével (de Az ontényilasok és szellozélyukak
max. 24 6ran beliil), tavolitsuk el a ﬁeglﬂtsege\iel 1’llesszu’k be a héj-
tamasztékot és a héjontéformat a ontéformat a tamasztékba.
modellrél.

Figyelem!

Tarolashoz a héjontéformat mindig helyezziik a tamasztékba, kiilonben a frissen vulkanizalt gumi utélagos
keményedése az ontominta dllando deformalodasahoz vezethet.
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